CHAMBON - GUILLIET .
( THE HACO GROUP CtyFstranna hoblovaci frézka KXC

4 PO -5 PO kapacita 230 x120 mm

Profitek...

info@profitek.cz



Profﬁwew'.,,‘mﬁtem

info@profitek.cz

CHAMBON - GUILLIET

( THE HACO GROUP



snadna mechanicka prestavitelnost pfi zméné rozmérua frézovaného profilu

Pogumované hnané vytahovaci rolny
pro odebirani jiz na ¢isto obrobeného
kusu

Axialné prestavitelna horni frézovaci
jednotka

|
Hlavni ovladaci panel a 3 zénové

plynule regulovatelné nastaveni sily
pfitlaku  hnanych podavacich a
tahovacich rolen

Motorizované prestaveni pracovni vysky s krokem
1/10 mm
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Dvojity mechanicky digitalni displej pro kompenzaci  Digitani mechanicky displej pro Pneumaticky pfitlak hnanych . . P
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zmény Gbéru tfisky v zavislosti na priméru upnutého  snadno pfestavitelny pfiskok bocni podavacich valca Prvni horni ocelovy o L,
) . . .. - . . , o _ nastaveni ubéru tfisky na srovnavaci a
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o . P prvni pravé vertikdlni frézovaci

priméru upnutého nastoje
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Max. rozméry vstupniho materialu (nastroj 125):

Min. rozméry vstupniho materidlu (nastroj ¢125):

Min. délka opracovatelného materialu

Otacky frézovacich vieten :

Délka zakladaciho stolu :

VertikaIni a horizontalni prestavitelné vedeni zakladaciho stolu

Prvni spodni frézovaci jednotka

Motory

Pramér fréz (D/d)

Min/max prdmér upnutelného néstroje

Horizontalni pfestavitelnost bocnich frézovacich jednotek

Max. Ubér tfisky

Druha a tfeti prava a leva bocni frézovaci jednotka

Pramér frézovaci hridele (d)

Pramér nastroje D

VertikaIni prestavitelnost

Min/max prdmér upnutelného néstroje:

Prostor pro poutziti polodrazkovaci/drazkovaci frézy

Zobrazeni nastaveni polohy frézovacich jednotek na mechanickych diditédlnich displejich
Prestaveni jednotek bez nutnosti otevieni krytu stroje

Motory

Prava frézovaci jednotka

Horizontalni pfestavitelnost

Max. Ubér tfisky

Leva frézovaci jednotka

Manualni horizontalni polohovani levé frézovaci hfidele

Mechanicky digitalni odecet findlni Sitky frézovaného profilu

DUPLEX Displej — rychla zména boénich pfitlaki vzhledem k priméru uzitého nastroje
Max. Ubér trisky

Ctvrta horni frézovaci jednotka

Pramér frézovaci hridele (d)

Primér néstroje D

Stranové polohovani tloustkovaci jednotky s odeétem na mechanickém digitélnim display
Vyskové polohovéni tloustkovaci jednotky s ode¢tem na mechanickém digitalnim display
Motor

Max. Ubér trisky

NADSTANDARDNI VYBAVA:
NC fizeni 2 os + 7* TFT dotykovy ovladaci panel
Plynule regulovatelna podavaci rychlost 4-15 m/nin

Motor 7,5 kW pro horni frézovaci jednotku
Pata univerzalni 360°polohovatelna frézovaci jednotka
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230 x 120 mm
20x 8 mm
480 mm
6000 tr/mn
2500 mm

55cv/4kwW

125/40 mm
9125 / 145 mm
10mm /+-2mm

10 mm

#40 mm
9125 mm
25mm
9125 / 200 mm
200 x h25 mm

1x7,5¢cv/5,5kW

38mm

10 mm

10 mm

#40 mm
©9125(maxi 9200 )
25 mm
112 mm
7,5 cv /5,5 kW

10 mm

Podavani materidlu

Vstupni hnané drazkované podavaci vélce D 140 x 50 mm s pneumatickym pfitlakem

Drézkovany podavaci valec D140 12/50 mm pred pravou frézovaci jednotkou

Drazkovany poddvaci valec o D 140 mm pred horni frézovaci jednotkou
Hnany pogumovany vytahovaci vélec za tloustkovaci jednotkou o D
Hladky ocelovy vytahovaci valec ve stole za tloustkovaci jednotkou
Podavaci rychlost

Motor

Pression pneumatique avec régulation au poste de travail

Besoin en air comprimé

Montée de la poutre motorisée

Affichage digital mécanique de la hauteur

Praméry odsavacich pfirub:

Srovndvaci jednotka

Bo¢ni frézovaci jednotky

Tloustkovaci jednotka

Potiebné sani:

Volitelna vybava:

Frézovaci hlavy pro srovnévaci a tloustkovaci jednotku (D x d x L)
Frézovaci hlavy pro bo¢ni frézovaci jednotky

Automaticky rozbéh H/T

Aretace pracovnich hfideli motori pro jednoduchou vyménu néstrojd
Odhlu¢néné provedeni zakrytovani stroje

Pfepravni rozméry Lx|xh

Hmotnost

Elektrické napéti 400V - Norm CE
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6a12 m/min

2¢v /1,5 kW

6 bars - 20l/min

120 mm
2x9 120 mm
9120 mm
5600 m3/h a 34m/s

9125 al 940 Ig 240 mm
9125 al #40 Ig 130 mm

2740 x 1450 x 1700 mm
1800 kg



